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| Autorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ €. 5/2017 ze dne 31. 1. 2017
Pobocka 070 - Ostrava

CERTIFIKAT SYSTEMU RiZENI VYROBY
¢. 204/C6/2023/070-062515

V souladu s ustanovenim § 6 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady ¢&. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana osoba
potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

SIROKOPATNI KOLEJNICE
typ/varianta: P65 v kvalité K76ChF dle PN TZ 42 0203

N . vyrobce: i
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ICO: 18050646
adresa: Promyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
zakazka: Z070230032

provedla po¢ate&ni provérku v misté vyroby a posoudila systém fizeni vyroby, ktery odpovida pfislusnym
technickym podkladiim podle § 6 odst. 1 pism. d) vy8e uvedeného nafizeni vlady, a zjistila, Ze
e systém fizeni vyroby zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh spliiovaly poZadavky stanovené stavebnim
technickym osvédéenim:
STO &. 070-062513 ze dne 10.02.2023 vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 28.02.2026

a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 a dokladu vystavenému podie § 6 odst. 1 pism. a)
o vysledcich pocatenich zkousek typu vyrobku na vzorku.

Nedilnou souéasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku posouzeni systému fizeni vyroby ¢. 070-062514 ze dne
13.02.2023, ktery obsahuje zavéry zjiStovani a popis vyrobku.

Tento certifikat byl poprvé vydan 14.02.2023 a zlstava v platnosti po dobu, po kterou se poZzadavky stanovené ve
stavebnim technickém osvé&déeni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i systém
fizeni vyroby vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicd dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zprévu, kterou pfeda vyrobci.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 14. inora 2023 ing. Vojtéch Sebe
zastupce vedouciho autorizované fosoby 204
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Authorized Body 204
empowered by the Decision of the COSMT No. 5/2017 of 31/1/2017
Branch Office 0700 — Ostrava

CERTIFICATE
OF FACTORY PRODUCTION CONTROL

No. 204/C6/2023/070-062515

In compliance with the enactment of Article 6 of the Government Decree No. 163/2002 Coll., that lays down
technical requirements for selected construction products, as amended by the Government Decree No.

312/2005 Coll. and by the Government Decree No. 215/2016 Coll., it is confirmed, that in case of the construction
product

FLAT-BOTTOM RAILS
type / variant: P65 in quality K76ChF according to PN TZ 42 0203

. njarlufacturer:,
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
INo: 18050646
address: Plzﬁmyslov? jOOO, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
plant: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
order: 2070230032

the Authorized Body has performed the initial inspection of manufacturing plant, assessed the factory production
control, that meets relevant technical documents according to Article 6 Clause 1d) of the above mentioned
Government Decree and has stated, that:

o the factory production control ensures that products put on the market meet the requirements given in National
Technical Approval:

NTA No. 070-062513 of 10.02.2023 issued by the Authorized Body 204 with validity up to 28.02.2026

and comply with relevant technical documentation according to Article 4 Clause 3 and with a document issued
according to Article 6 Clause 1a) concerning the initial type-testing.

The Factory Production Control Assessment Record No. 070-062514 of 13.02.2023 containing conclusion of
findings and a product description is to be considered as an integral part of this certificate.

This certificate was first issued on 14.02.2023 and remains valid as long as the requirements given in the National
Technical Approval referred to hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the factory production
control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the Authorized Bodly.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control. The Authorized Body shall issue a report on the evaluation of surveillance and forwards it to the
manufacturer.

The person taking overall responsibility for this certificate:
)

The stamp of the Authorized Body 204

Ostrava, 14 February 2023 Dipl. Eng. Vojtéch Selbek
Deputy Manager of the Authorized Body 204
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® TECHNICKY A ZKUSEBNIi USTAV STAVEBNi PRAHA, s.p. N
Technical and Test Institute for Construction Prague, SOE

Akreditované laboratofe, Autorizovana osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjeki, Subjekt pro technické posuzovani,
Certifikaéni organy, Inspekéni organ / Accredited Laboratories, Authorized Body, Notified Body, Technical Assessment Body,

Certification Bodies, Inspection Body - Prosecka 811/76a, Prosek, 190 00 Praha 9, Czech Republic

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017

podle ustanoveni zakona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni nékterych
zakon(, ve zné&ni pozdéjsich predpisli, a § 2 a 3 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvéd&enim osvéd&uje udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich arovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim poZzadavkim

uvedenym

nafizeni vlady €. 215/2016 Sb.
Osveédéeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvéd&eni veéetné strany titulni: 8

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédceni:

Plathost osvédéeni do: 28. inora 2026

Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebniho technického osvédéeni: /

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 10. unora 2023 Ing. Vojtéch Sebek

Upozornéni:

Pobocka 0700 — Ostrava

vydava

¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb.

¢. 070-062513

na vyrobek:

SIROKOPATNI KOLEJNICE

typ/varianta: P65 v kvalité K76ChF dle PN TZ 42 0203

vyrobci:

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ICO: 18050646
Adresa: Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tiinec
Vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ICO: 18050646
Adresa: Pramyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tiinec
Vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Adresa: Pramyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tiinec
Zakazka: 2070230032

v pfiloze &. 1 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel I

zastupce vedouciho autorizované osoby| 204

Bez pisemného souhlasu vedouctho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvédéeni nesmi reprodukovat jinak nez celé.
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé:

Sirokopatni kolejnice typu P65 pro Zelezniéni traté vyrabi Tfinecké Zelezarny, a.s.. Vyrobky jsou
vyrabény z uklidnéné, nizkolegované, vakuované, kyslikové konvertorové oceli odlévanim do
predlitkl na zafizeni plynulého odlévani (ZPO) podle schvalenych technologickych piedpist.
Vélcovani kolejnic probiha valcovanim za tepla na Valcovné predvalkil a hrubych profild.
Kolejnice po vyvalcovani jsou tepelné zpracovavany za pomoci akcelerovaného vzduchového
dochlazovani kolejnicové hlavy pro zajisténi vysSich mechanickych viastnosti a odsouvany
k volnému dochlazeni na chladicim lozi v kryté hale.

ZnacCeni vyrobk( je provadéno nesmazatelnym zpUsobem - raZenim na stojiné kolejnice
v souladu s pfislusnou technickou specifikaci — podnikovou normou TZ 42 0203, viz obr. &. 1 a
2.

BRANDING P65

METHCD CF
TYFE CF HYDROGEN MCNTH YEAR CIRECTION OF
MANUFACTURER STEEL ELIMINATION ROLLED ROLLED SECTION ROLLING
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Obr. €. 1: Valcované znacdeni kolejnice za tepla

Toto vypuklé znaceni se za tepla valcuje na stojiné z jedné strany kazdé kolejnice. Znaky
znaceni musi mit vy$ku 30 mm a musi vyénivat min. 0,8 mm s plynulym pfechodem na povrch
stojiny. Znaéeni se nanasi minimalné ve &tyfech mistech (na kolejnicich o délce do 12,38 m -
minimalné ve dvou mistech) po délce kolejnice.

Na opacné strané stojiny kazdé kolejnice se za tepla razenim nanasi €islo tavby, lici proud a
poradi v licim proudu. Znaky razeni musi mit vy$ku cca 16 mm a hloubku 0,5 az 1,5 mm. Znaky
musi byt zfetelné, bez ostrych obrysii obvodu a vrcholl. Neni pfipustné nanaset a opravovat
znaky znadeni za studena.
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Obr. &. 2: Razeni kolejnice za tepla
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Vyroba kolejnic se fidi podnikovou normou TZ 42 0203 a vychazi z pozadavkl evropské normy
CSN EN 13674-1+A1 a pozadavkd mezinarodni Zelezniéni unie.

Kolejnice se vyrabi v profilu P65 s otvory pro Srouby na obou koncich, na jednom konci nebo
bez otvorl pro Srouby. U otvord pro $rouby musi byt provedeno ojehleni hran. Umisténi a podet
otvorti pro $rouby ve stojiné na koncich kolejnic je vyspecifikovano v PN TZ 42 0203, pfip. je
mozné vyrabét kolejnice s jinym rozlozenim, poétem a primérem otvori pro Srouby po
vzajemné dohodé obou stran, tj. vyrobce a odbératele.

Skladovani, manipulace a preprava kolejnic musi byt vzdy takové, aby se vyloudilo mozné
mechanické poskozeni kolejnic, aby nevznikaly deformace a nedochazelo ke zhorSeni pfimosti
kolejnic a nesmi dojit k padu kolejnic.

Expedované kolejnice se doprovazi dokladem o jakosti, potvrzujicim soulad kolejnic s
pozadavky podnikové normy TZ 42 0203 a obsahuiji:

- nazev nebo oznaéeni vyrobniho podniku;

- oznaceni PN;

- typ kolejnic;

- kategorii kolejnic;

- znacku oceli;

- otisky nebo popis prejimacich znaéek inspekce zastupce odbératele;

- pfipadny popis znaéeni kolejnic barvami;

- mnozstvi kolejnic s uvedenim jejich délky a hmotnosti;

- datum vystaveni dokumentu o jakosti kolejnic;

- ¢islo vagonu nebo jiného dopravniho prostfedku;

- nazev a adresu kupuijiciho;

- Cislo zakazky (smlouvy).

Doklad o jakosti kolejnic musi byt podepsan OTK vyrobniho podniku a v pfipadé kolejnic s
inspekci zastupce odbératele také timto zastupcem.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpusobu jejich posouzeni:
Tab. 1: Sledované vlastnosti kolejnic

Pocet N L <
€. | Sledovana viastnost | ZkusSebnipostup | vzorku Pozadovana (P)/ deklarovana (D)
S uroven
D:
I b - PN TZ 42 0203, kap. 2, tab. 5
b slasent analyza tavby - tabulka &. 2 tohoto STO
1 | Chemické slozeni (GSN 42 0505) 1 1
Technické predpisy D:
Mechanické viastnosti | é:NELZééfﬂ?’)M - PN TZ 42 0203, kap. 2, tab. 6, 7, 8
-1+
- a - tabulky &. 3, 4 h T
2 pevnost, taznost CSNEN 13674-2+A1 | 3 3 abulky €. 3, 4, 5 tohoto STO
- tvrdost HB €SN EN I1SO 6892-1
- padova zkouska CSN EN 1SO 6506-1
CSN EN SO 148-1
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D:
Rovinnost Technické predpisy -PN TZ 42v 0203, kap. 2 tab. 1, 3, 4
s |- tvarova a rozmérova | (TPD +TZ 42 0203) 5 | 3 - obrazek €. 1, tabulky €. 6, 7, 8, 9 tohoto
presnost CSN EN 13674-1+A1 STO
CSN EN 13674-2+A1
Technické predpisy D: PN TZ 42 0203, kap. 2, bod 2.11-2.13
4 | Jakost povrchu a vnitfni (TPD + TZ 42 0203) 5 | 3
vady CSN EN 13674-1+A1
CSN EN 13674-2+A1
Udrzitelné vyuzivani - i i Nejsou dgklarovény environmentalni
° pfirodnich zdrojt CSNISO #4025 vlastnosti

Poznamka: C - certifikace vyrobku; D - dohled nad certif. vyrobkem

Tab. 2: Chemické slozeni oceli

Hmotnostni podil prvki v %
Znaclfa Fosfor| Sira | Hlinik
oceli Uhlik | Mangan | Kfemik | Vanad Titan | Chrom :
maximalné
K7%CZhF' 0,71-0,82 | 0,75-1,25|0,25-0,60| 0,03-0,15 | - |0,20-0,80 | 0,020 | 0,020 | 0,004

Poznamka: Pripousti se hmotnostni podil zbytkovych prvkl — niklu a médi maximalné 0,15 %
kazdého z nich, pfi sou¢tovém hmotnostnim podilu téchto prvki maximainé 0,27 %.
Hmotnostni podil celkového kysliku v kolejnicich neprekrogi 0,0020 % (20 ppm).
Hmotnostni podil celkového vodiku v kolejnicich neprekroc&i 0,00025 % (2,5 ppm).

V hotovych kolejnicich jsou pfipustné odchylky hmotnostnich podilll jednotlivych prvka:
Hmotnostni podil prvkl, %

uhliku +0,02
manganu 0,05
kfemiku +0,02
fosforu +0,005
siry +0,005
hliniku +0,001
vanadu +0,02
chromu +0,002

Tab. 3: Mechanické vlastnosti kolejnic

. Pomérné Pomérné e .
Kategorie Meil;):‘gzo st Mﬁlzr:rlrtilzz u prodlouzeni zuzeni th';:'n"muu
kolejnice % %
minimalné maximalné
DT 1180 | 800 l 8,0 | 18 4
Tab. 4: Hodnoty tvrdosti kolejnic (dle Brinella)
Hlava kolejnice — hloubka od Okraje paty
Kategorie Pojezdova povrchu v ose Vyskovy ve
9c plocha stied stojiny | vzdalenosti
kolejnice 10 mm _ 22 mm 10 mm
Hodnota tvrdosti kolejnice, HB
DT 352-405 | min. 341 /. | min. 321 |  max.388 | max. 388

Poznamka: Kolisani hodnot povrchové tvrdosti kolejnice podel délky|jedné kolejnice nesmi

pfesahovat 30 HB.



TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava

070-062513

Str.:5/8

Tab. 5: Padova vyska pfi provadéni razové zkousky

Teplota vzorku béhem
zkouseni [°C]

Kategorie kolejnice

Vyska padu biemene [m]

Okolni teplota

DT

7,3

Poznamka: Pri razové zkousce (beranidlo) ma vzorek kolejnice vydrzet Uder padajiciho bfemene hmotnosti
1000 kg z vysky uvedené v tabulce 5, bez lomu a pfiznakl poruseni.
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Obr.1: Prlrez kolejnici typu P65

Tab. 6: Hlavni rozméry prifezu kolejnic

Rozmeér prufezu Oznaceni Hodnota p{;::;lejmcl P65
Vyska kolejnice H 180,0

Vy$ka stojiny h 105,0

Sitka hlavy b 750 -

Sitka paty B 150,0

Tloustka stojiny e 18,0

Vy8§ka hrany paty m 11,2
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Tab. 7: Tvarové a rozmérova tolerance prufezu kolejnice

Pripustna uchylka rozméru a tvaru pfiéného fezu
Nazev ukazatele pro typ kolejnice (mm)

P65

Sitka hlavy +0,5
- +1,0
Sifka paty 15
- " +0,8
Tloustka stojiny 05
Vy$§ka kolejnice 10,8
Vyska pat +1.0
yska paty 05
Vyka stojiny kolejnice fg’.?

Uchylka tvaru pojezdové plochy hlavy od £ 05
jmenovitého (vi&i ose soumeérnosti) -
Konvexnost paty (rovhomérna) 0,5

Konkavnost paty Neni pfipustna
Uchylka soumérnosti profilu (asymetrie) +1,3

Tab. 8: Délka kolejnic a jeji pfipustné tchylky

Délka kolejnice, m

Pripustna dchylka délky
kolejnice (mm)

Pritomnost otvorti pro Srouby

25,00 +10 Bez otvor(
24,84
~ +4 Bez otvort
12,38
<25,00
~ 14 S otvory
12,38

Poznamka: Délka kolejnic je stanovena pro podminky méfeni v pfejimaci hale vyrobniho podniku.

Tab. 9: Pripustné odchylky kolejnic od pfimosti

Smér uchylky

Uchylky pfimosti kolejnice maximalné (mm)

Nahoru (po tétivé)

0,5

Doll (po te¢né)

Nepfipousti se

Vodorovné (po tétivé)

0,5

Poznamka: Prihyb kolejnic ve vodorovné a svislé roviné pfi rovnhomérné kfivosti po celé délce nesmi
presahovat 1/2200 délky kolejnice. Uchylky pfimosti kolejnic podél pojezdové plochy hlavy ve svislé roviné a
podél bo¢ni hrany hlavy ve vodorovné roviné na zakladni délce 1,5 m pfi méfeni podle t&tivy nesmi pfislusné

pfesahovat 0,6 mm.

Uchylky piimosti koncl kolejnic ve svislé a vodorovné roving na zakladni délce 1,5 m nesmi pfesahovat
hodnoty uvedené v tabulce 9. .




TZUS Praha, s.p. — pobotka Ostrava 070-062513 Str.:7/8

3.

Zajisténi systému fizeni vyroby:

Obecné pozadavky na systém Fizeni vyroby (SRV) jsou uvedeny v pfiloze &. 3 k nafizeni vlady
¢. 163/2002 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisu. Upfeshujici poZadavky na systém fizeni vyroby
jsou uvedeny v pfislusné technicke specifikaci TZ 42 0203.

Podklady pfedlozené vyrobcem:

[ ]

TZ 42 0203 SIROKOPATNI KOLEJNICE-UZ, vydal TZ, a.s. s G&innosti od 22.12.2022
V/yrobni program kolejnic, vydal TZ, a.s. a MORAVIA STEEL as.

Vysledky zkousek tvarové a rozmérové presnosti a pfimosti kolejnic, vypracovaly TZ, a.s.
v lednu 2023

Protokoly o mé&Feni rovinatosti, vypracovaly TZ, a.s.

Vysledky zkousek mechanickych vlastnosti a chemického slozeni kolejnic, vypracovaly TZ,
a.s. a spole€¢nost ENVIFORM a.s. v lednu 2023

Atesty chemického sloZeni kolejnic, vypracovala spole¢nost ENVIFORM a.s. v lednu 2023

Zkusebni protokoly - Stanoveni mikroCistoty a hodnoceni makrostruktury pro kolejnice P65,
vypracovaly TZ, a.s. v lednu 2023

Zku$ebni protokoly - Stanoveni hloubek oduhliceni a stanoveni obsahu nekovovych
vmeéstkul, vypracovaly TZ, a.s. v lednu 2023

Zku$ebni protokoly- Zkouska tahem a zkous$ka tvrdosti, vypracovaly laboratofe spoleénosti
ENVIFORM a.s. v lednu 2023

Kopie certifikatu managementu kvality vyrobce reg. €. 44 100 080959 dle EN ISO
9001:2015, potvrzujici zavedeni a pouzivani systému managementu kvality vyrobce v
oboru "Vyroba surového Zeleza. Vyvoj, vyroba a prodej polotovari a vyrobki z oceli
(kontislitky, ingoty, predvalky, kolejnice a pfisluSenstvi kolejovych svrskd, drat, profilova a
tyéova ocel, Siroka ocel, za tepla valcované bezesvé trubky, taZzena ocel, kruhova ocel,
sochory a bloky)", vydal TUV NORD CERT GmbH dne 18.8.2021 s platnosti do 17.8.2024

Kopie certifikatu Cislo 04 104 010447 dle EN I1SO 14001:2015 potvrzujici zavedeni a
pouzivani systému environmentalniho managementu v oboru "Vyroba surového Zeleza.
Vyvoj, vyroba a prodej polotovarl a vyrobk( z oceli (kontislitky, ingoty, predvalky, kolejnice
a pfisluSenstvi kolejovych svrskl, drat, profilovd a tydova ocel, Siroka ocel, za tepla
valcované bezedvé trubky, tazena ocel, kruhova ocel, sochory a bloky)", vydal TUV NORD
CERT GmbH dne 22.9.2022 s platnosti do 21.09.2025

C. cert.: 44 764 080959 dle EN 1SO 50001:2018 potvrzujici zavedeni a pouzivani systému
energetického managementu v oboru "Vyroba surového Zeleza. Vyvoj, vyroba a prodej
polotovarl a vyrobkl z oceli (kontislitky, ingoty, pfedvalky, kolejnice, drat, profilova a tycova
ocel, Siroka ocel a pfisluSenstvi kolejovych svrSku, za tepla valcované ocelové trubky,
tazena ocel, kruhova ocel, sochory a bloky)", vydal TUV NORD CERT GmbH dne
10.07.2022 s platnosti do 09.07.2025

v

Kopie osvédCeni o akreditaci €. 223/2021 v€. pfilohy 1 osvedCeni o akreditaci pro
ENVIFORM a.s. - Centrum ZkuSeben (AZL 1609), vydal CIA o.p.s. dne 12.4.2021 s
platnosti do 12.4.2026

Kopie osvédCeni o akreditaci €. 664/2019 vC. pfilohy 1 osvédceni o' akreditaci pro
ENVIFORM a.s. - Centrum Laboratofi (AZL 1371), vydal CIA o.p.s. dne 6.12.2019 s
platnosti do 6.12.2024

Kopie osvédCeni o akreditaci €. 364/2020 v¢&. pfilohy 1 osveédCeni o akreditaci pro
TRINECKE ZELEZARNY a.s. (AZL 1409), vydal CIA o.p.s. dne 2.6.2020 s platnosti do
2.6.2025

Dokumenty kontroly "Inspekéni certifikaty 3.1 dle EN 10 204" s vysledky zkouSek
sledovanych vlastnosti

Dokumentace popisujici zavedeny system managementu kvality a systém fizeni vyroby ve
valcovnach trub Tfineckych Zelezaren a's. (Pfirucka kvality a EMS TZ, a.s. aMS a.s., TOP,
ZTP, PPo, OTP, aj.)
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Kopie Kalibraénich listli vybranych zkusebnich a méficich zafizeni

Osvedé&enie~-Schvalenie systému riadenia kvality €. 1358/4/CH/2022/INF/SKEN/961/\V/01
pro TZ, a.s. na soulad se Smérnici Evrop. parlamentu a Rady & 2008/57/ES a zarudujici
shodu komponentu interoperabilty pro Sirokopatni kolejnice na konvenéni drahy, vydal
Vyzkumny Ustav dopravny, a.s., Zilina, NO 1358 dne 1.3.2022 s platnosti do 28.2.2024

5. Prehled pouzitych technickych pfedpisu, technickych norem a
dalsich dokladu:

Interni pfedpis €.0000A0O60 ,Zpracovani a vydani STO, vyuZziti cizich podkladu®, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 04-02-02a Konstrukéni kovové stavebni dily — hotové kovové vyrobky, jako jsou napf.
Kolejnice

CSN EN 13674-1+A1 Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 1: Vignolovy Zelezniéni
kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi

CSN EN 13674-2+A1 Zelezniéni aplikace - Kolej — Kolejnice - Cast 2: Kolejnice pro vyhybky
a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi Zelezni¢nimi kolejnicemi o hmotnosti 46
kg/m a vétsi

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zku$ebni metoda za
pokojové teploty

CSN EN ISO 6506-1 Kovové materialy - Zkous$ka tvrdosti podle Brinella - Cast 1: Zkusebni
metoda

CSN 42 5676 Kolejnice pro duini a polni drahy — Rozméry

CSN 42 0505 Surové Zelezo, litina, ocel, slitiny na bazi Zeleza, feroslitiny, kovovy mangan a
chrom. VSeobecné pozadavky k metodam chemického rozboru

CSN EN 1SO 148-1 Kovové materialy - Zkouska razem v ohybu metodou Charpy - Cast 1:
Zkusebni metoda

Ovérovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovérovaci zkousky.

Upfeshnujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy 2, skupina 04_02 a) podle nafizeni viady €. 163/2002 Sb. ve
znéni pozdéjSich predpisli, a pfedepsany zplsob posouzeni shody odpovida § 6
uvedeného nafizeni. Vyrobce zajistuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky § 6
odst. 1 pism. ¢) uvedeného nafrizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicl.
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PROHLASENI O SHODE
cislo: 48/2023/05

vydané podle ustanoveni zakona & 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakonl v souladu s § 6 2 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
poZadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady & 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢.
215/2016 Sb.

Vyrobce prohlasuje a potvrzuje na svou vyluénou odpovédnost, Zze pro uvedeny stanoveny vyrobek bylo
provedeno posouzeni shody vlastnosti s poZzadavky technickych piedpisq.

Vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
Primyslova 1000, Staré Mésto
739 61 TRINEC

Stanoveny vyrobek: Sirokopatni kolejnice
Typ/varianta:  zelezniéni kolejnice P65
Vyrobek uréen pro: zabudovani do kolejnicového Zelezniniho svréku.

Pouzity zplisob:

Posouzeni shody bylo provedeno podle § 6 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢&.
215/2016 Sb.

Identifikacni udaje dokladl o zkouskach a posouzeni shody: .
Certifikat vyrobku &. 204/C6/2023/070-062515 ze dne 14.02.2023, vydany TZUS Praha.

Odkaz na uréené normy, technické piedpisy nebo stavebni technicka osvédéeni pouZitd pfi posouzeni
shody:
Stavebni technické osvédéeni &. 070-062513 ze dne 10.02.2023.

Udaje o AO:
Technicky a zkusebni ustav stavebni Praha, s. p., autorizovana osoba ¢&. 204, pobo¢ka 0700 - Ostrava, U
Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabfeh, Ceska republika.

Technickéd dokumentace vyrobkl je prib&zné& doplfiovana zpravami autorizované osoby o vyhodnoceni
dohledu nebo kontroly.

Vyrobce TRINECKE ZELEZARNY, a.s. potvrzuje, Ze viastnosti vyrobku spliiuji zakladni pozadavky podle
nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb. a
poZzadavky uvedenych technickych predpisl, Ze vyrobek je za podminek obvyklého, vyrobcem uréeného
pouziti bezpetny, a Ze pfijal opatieni, kterymi zabezpetuje shodu v$ech vyrobkid uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

/s

L —

V Tfinci 20.02.2023 Ang. Robert Zvonigek
vedouci TJ - Zabezpeceni kvality
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DECLARATION OF CONFORMITY
No. 48/2023/05

issued in accordance with the provisions of Act No. 22/1997 Coll., on technical requirements for products
and on the amendment and addition of certain laws, as amended, and § 6 of Government Regulation No.
163/2002 Coll., which establishes technical requirements for selected construction products, as amended by
Government Regulation No. 312/2005 Coll. and Government Regulation No. 215/2016 Coll.

The manufacturer declares and confirms to our sole responsibility that for the specified product assessment
of the conformity was made with the technical requirements.

Manufacturer: TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
Priimyslova 1000, Staré Mésto
739 61 TRINEC

Specified product: Flat-bottom rails
Typel/version: railway rail P65, flat-bottomed
The product is intended for: installation in rail railway superstructure.

Used method:

Conformity assessment was carried out accordance with § 6 of the Government Regulation No. 163/2002
Coll. establishing technical requirements for selected construction products, as amended by Government
Regulation No. 312/2005 Coll. and Government Regulation No. 215/2016 Sb.

Identifying information documents on tests and conformity assessment:
Product management system certificate No. 204/C6/2023/070-062515 from 14th of February 2023 issued by
TZUS Praha, s.p.

Link to specified standards, technical regulations or building certificates used in the assessment of
conformity:
STO No. 070-062513 from 10t of February 2023.

Information on NB:
Technical and Test Institute for Construction Prague, s.p., notified body no. 204, branch 0700 - Ostrava, U
Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabieh, Czech Repubilic.

Technical product documentation is continuously updated by the reports of the notified body on the
evaluation of supervision or control.

Manufacturer TRINECKE ZELEZARNY, a.s. confirms that the product meets the basic requirements
Government Regulation No. 163/2002 Coll., as amended by Government Regulation No. 312/2005 Coll. and
Government Regulation No. 215/2016 Coll. and the requirements of the technical regulations, and that the
product is under normal conditions and for the intended use by the manufacturer declared safe, and that it
has taken measures to ensure conformity of marketed products with the technical documentation and the its
basic requirements.

J/

A

In Tfinec 20.02.2023 Ing. Robert Zvoniéek
Head of TJ — Quality Assurance
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