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Akreditované zkuSebni laboratofe, Autorizovand osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické
posuzovani, Certifikacni organy, Inspekéni organ / Accredited Testing Laboratories, Authorized Body, Notified Body, Technical

Assessment Body, Certification Bodies, inspection Body « Prosecka 811/76a, Prosek, 190 00 Praha 9, Czech Republic

’ Aytorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ ¢&. 5/2017 ze dne 31.1.2017
Pobocka 070 - Ostrava

CERTIFIKAT SYSTEMU RIZENIi VYROBY
¢. 204/C6/2019/070-056951

V souladu s ustanovenim § 6 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb., autorizovana osoba
potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Za tepla valcované draty a ty¢e prifezu kruhového, ¢tvercového a ploché,

k tazeni nebo valcovani za studena a k zuslechtovani
typ / varianta: @ 5,5 az 90 mm

B i vyrobce: |
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ICO: 18050646
adresa: Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
zakazka: 2070010464

provedla pocateéni provérku v misté vyroby a posoudila systém fizeni vyroby, ktery odpovida pfislusnym
technickym podkladiim podle § 6 odst. 1 pism. d) vy$e uvedeného nafizeni vlady, a zjistila, ze

e systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh spliiovaly pozadavky stanovené stavebnim
technickym osvédéenim:

STO &. 070-056949 ze dne 13.12.2019 vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 31.12.2022

Dokument &. 070-062149 o prodlouzeni STO vydané autorizovanou osobou 204 dne 1.12.2022 s platnosti do
31.12.2025

a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 a dokladu vystavenému podie § 6 odst. 1 pism. a)
o vysledcich potate€nich zkousek typu vyrobku na vzorku.

Nedilnou sou&asti tohoto certifikatu je protokol o vysledku posouzeni systému fizeni vyroby &. 070-056950 ze dne
18.12.2019 a zprava o dohledu &. 070-062150 ze dne 2.12.2022, které obsahuji zavéry zjiStovani a popis vyrobku.

Tento certifikat byl poprvé vydan 19.12.2019 a zGstava v platnosti po dobu, po kterou se poZzadavky stanovené ve
stavebnim technickém osvéddceni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby ¢&i systém
fizeni vyroby vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésici dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou pieda vyrobci.

’

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

{2
Razitko autorizované osoby 204 w

Ostrava, 2. prosince 2022 \ Ing. Vojtéch Sebek
\ zastupce vedouciho autorizované osotly 204
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Poboéka 0700 — Ostrava

vydava
podie ustanoveni zakona €. 22/1997 Sb., o technickych poZzadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjSich pfedpist, a § 2 a 3 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., ve zn&ni nafizeni viady
€. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

C. 070-056949

na vyrobek:
Za tepla valcované draty a ty€e prufezu kruhového, étvercového a ploché,

k tazeni nebo valcovani za studena a k zuslechtovani
typ / varianta: @ 5,5 az 90 mm

. _ vyrobci: i
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

ICO: 18050646

Adresa: P[ﬂmyslové jOOO, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
Viyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

ICO: 18050646

Adresa: P[limyslovgé jOOO, Staré Mésto, 739 61 Trinec
Vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

Adresa: Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Ttinec

Zakazka: 2070010464

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osv&d&enim osvédéuje Gdaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich drovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim
uvedenym v pfiloze €. 1 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve zn&ni nafizeni viady &. 312/2005 Sb.

a nafizeni viady €. 215/2016 Sb.

Osvédeeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédéeni véetng strany titulni: 5

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:
Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Platnost osvéd¢éeni do: 31. prosince 2022 \

Osoba odpovédna za spravnost tohoto st_a.ve'bn'_iho technického osvédéeni:

Razitko autorizované osoby 204 ' =

Ostrava, 13. prosince 2019 \ Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované osoby 204

Upozoméni: Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvéddeni nesmi reprodukovat jinak neZ oeléj
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1. Popis vyrobku a vymezeni zplisobu jeho pouziti ve stavbé:

Spoleénost TRINECKE ZELEZARNY, a.s. vyrabi za tepla valcované draty a tyée @ 5,5 az 90mm
prafezu kruhového, ¢tvercového a ploché k taZeni nebo valcovani za studena a k zuglechtovani
dle CSN EN ISO 16120-1,2,3,4 a CSN EN ISO 683-1,2 na Kontidratove, Kontijemné a Stfedni
trati.

Jedna se o vyrobky:
Kontidratova trat' - drat @ 5,5 aZ 20,0mm ve svitcich
Kontijemna trat - kruhova ocel @ 15,0 az 80,0mm — tyée

- kruhova ocel @ 15,0 az 50,0mm - svitky

- étvercova ocel @ 20,0 az 50,0mm

- plochéa ocel 20,0 az 50,0mm S§irka, tloustka 5,0 -10,0mm
Stredni traf’ - 8estihranna ocel @ 43, 48, 52, 57 a 63mm

- 6tvercova ocel 35x35 - 65x65mm

- kruhova ocel @ 45,0 az 90,0mm

- plocha ocel 50,0 az 150,0mm $§iika, tloustka 5,0-60,0mm
Veskery sortiment je vyrabén v ty¢ich délky max. 12m.

Vstupnim materidlem pro vyrobu za tepla vaicovanych drat( a tyéi k tazeni nebo valcovani za
studena a k zuslechtovani jsou lité sochory (90%), vyrabé&né na ZPO2 a sochory (10%) valcované
na vratne trati.

Pfi vyrobé na ,,Kontidratové trati* je vstupni material ohFivan na valcovaci teplotu v krokové peci
a poté valcovan. Valcovani probiha nejprve na pripravném, pfedvalecim a stfednim pofadi.
Nasledné provalek vstupuje do ,smycky" na samostatné pravé nebo levé Zile. Kazda smycka
obsahuje dva bloky s dvémi CL stolicemi, 6-ti stolicovy pfedhotovni blok a &tyF stolicovy RSM
hotovni blok, z néhoZ pak jiz vychazi vyvalcovany drat. Rizené ochlazovani dratd probiha na
kazdé Zile v péti vodnich skfinich a nasledné v rozvinutych zavitech dratu na dopravniku, kde ie
material podrobovan riznym rezimim ochlazovani vzduchem s vyuZitim ventilator(i a poklopu. Po
ochlazeni je drat svitkovan a po uvoinéni expedovan k zakaznikovi.

Pfi vyrobé na ,,Kontijemné trati“ je vstupni material ohfivan na valcovaci teplotu v krokové peci.
Ta ma 3 z6ny-piedehfivaci, tam je ohfev zajidtovan spalinami, ohfivaci zénu a vyrovnavaci zénu.
Jednotlivé tavby se oddéluji bilou barvou na 1. a poslednim sochoru z tavby. Poté je material
valcovan. Valcovani probiha nejprve ve &tyfstolicovém jednoZilovém pfipravném poradi, poté
v osmistolicovém dvouZilovém stfednim pofadi a nasledné provalek vstupuje do samostatného
levého hotovniho pofadi nebo pravého piedhotovniho porfadi. Tvéfeci operace na pravé Zile jsou
zakonCovany na dvou stolicovém hotovnim pofadi ASC. Trat rovnéz disponuje technologii
Fizeného ochlazovani materialu ve vodnich boxech a trubicich. Vyvalcované ty&e jsou vale¢kovym
dopravnikem odvadény na chladici loZe, kde voln& chladnou na vzduchu. Tyée mohou byt dale
zpracovany v Upravnach. V pfipadé vyroby svitk(l je vyvalek navijen na navijeci lince. Navinuté
svitky rovnéz chladnou volné na vzduchu nebo jsou podrobovany technologii zrychleného &i
zpomaleného ochlazovani pomoci ventilatort nebo izolovanych tunel(.

Vstupnim materidlem pro ,,Stfedni trat* jsou valcované sochory o rozmérech 100 — 130mm v
délkach 2,8 — 3,2m a plynulé lité sochory ze ZPO2 o rozméru 150mm v délkach 2.1 -~ 3m. Ohfev
vsazky zajistuje tfizonéva nardzeci pec. Teplota sochort je cilena na 1100 — 1250°C v zavislosti
na pouzité znaéce oceli a rozméru sochoru. Za ohfivaci peci je zafazen vysokotlaky ostfik pro
odstranéni primarnich okuji ze sochori. Nasleduje valcovani v predtrati. Predtrat je trio-stolice,
kde valcovanim dochazi k redukci prafezu sochorli na pozadovany rozmér napichu pro hotovni
pofadi. Hotovni pofadi se sklada ze tii trio-stolic a hotovni duo-stolice. Pfi valcovani tenké ploché
oceli (plocha ocel s tioustkou 5-12mm) je pfed patou hotovni stolici umistén p&chovaci stroj s
vertikalnimi p&chovacimi vélecky. Pro vyrobu a $estihranné oceli je hotovni poradi vybaveno
sekundarnim a tercialnim vodnim tlakovym ostfikem:Za posledni valcovaci stolici je umist&na pila
pro déleni vyvalku za tepla a to jak v pfesnych nebo ndsobnjch délkach. Vychlazovani mize
probihat dvojim zpGsobem a to voIné na vzduchu odsunem vyvalkii na chladici loze anebo
spomalené umisténim ty&i do termobox( délky 4 nebo 6 metrdl. Za chladicim lozem jsou umistény
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800t nuzky pro déleni vyvalku na obchodni nebo presné délky. Nasleduje Upravna kde je moznost
rovnani tyCi na kotoucové nebo kosouhlé rovnatce, dale pak ofezu koncll tydi za studena,
kontroly povrchu, tvaru a rozméra tyéi.

Pri vyrobé plni vyrobce pozadavky vySe uvedenych technickych predpis(, které pfedepisuji
vyrobci systém Fizeni vyroby véetné rozsahu zkousek pii provérovani.

Draty v kruzich nebo tyich jsou baleny do svitk(i a svazk(. Ty jsou opatteny Stitkem s ozna&enim
vyrobce, identifikaénimi ddaji o vyrobku, oznagenim svitku (svazku) pfip. dal§imi Gdaji (hmotnost,
délka, podet ty¢i, datum vyroby aj.).

Za tepla vélcované draty a ty€e jsou uréeny k taZeni nebo valcovani za studena a k zuglechtovani

a ve formeé finalniho vyrobku se mohou pouzivat jako konstrukéni prvek pro vyrobu kovovych dilcli
a ocelovych konstrukci.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zplisobu jejich posouzeni:
Tab. 1: Sledované vlastnosti

Podet . . .
¢. Sledovana vlastnost ZkusSebni postup | vzorku PoZadovana (.P)I de'klarovana (D)
uroveni
clD
Zakladni mechanické vlastnosti P: €SN EN ISO 16120-2, ¢l.4,6
- mez kluzu Re (sml. mez Rpo;2) P: CSN EN ISO 16120-3, &l. 56
- pevnost v tahu Rm P: CSN EN ISO 16120-4: &.4.8
1 | -taznostA CSNENISO6892-1 | » | " |p. &SN EN ISO 683-1: &.7.1.3: 9.2.1,
- kontrakce (Z) ) tab. 9, 10, Pfiloha A
P: SN EN ISO 683-2; ¢1.7.1.3; 9.2.1,
tab. 8, Priloha A
P: CSN EN ISO 16120-1; ¢l.8
2 | Rozmér. a tvarova pfesnost CSN 42 0008 Y| M | p: &SN EN GSN EN ISO 683-1, 2; &.
7.9, Pfiloha D
€SN 1SO 148-1
v . 1) 1) . . - A
3 | Zkouska razem v ohybu CSN 42 0382 P: CSN EN ISO 683-1, 2; &.9.2.2 |
Technologické vlastnosti .
4 : CSNENISO6506-1 | 4y | 4, |P: CSNENISO 683-1,2; &l. 7.1.4;, 7.1.5;
- tvrdost dle Brinela (HB) nebo &SN EN 1SO 6508-1 93
Rockwella (HRC) ]
P: CSN EN ISO 16120-3, 81.5.3, 5.4
5 | Jakost povrchu CSNEN 10163-1(2,3) | V D | P: CSNEN ISO 16120-2, 4; ¢1.4.3, 4.4
P: CSN EN ISO 683-1,2;¢.63a7.7
Chemicky rozbor P: SN EN ISO 16120-2,3,4; tab. &.1
6 | Chemické sloZeni < y DY | p: CSNENISO 6831, 2: &1. 7.1.2;: 9.1
CSN 420505 Tab.3a4

Poznamka: C - certifikace (§ 6); D — dohled
1) - rozsah zkouseni uvadi CSN EN I1SO 16120-1 &. 9 a SN EN ISO 683-1,2; &1. 9

3. ZajiSténi systému Fizeni vyroby

Obecné poZadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v pfiloze &. 3 nafizeni vlady
€. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisti.

4. Podklady predlozené vyrobcem:

e Kopie certifikdtu managementu jakosti vyrobce reg. &. 44 100 080959 dle EN ISO 9001:2015,
potvrzujici zavedeni a pouzivani systému managementu jakosti vyrobce v oboru "Vyroba
suroveho Zeleza. Vyvoj, vyroba a prodej polotovar( a vyrobkd z oceli (kontislitky, ingoty,
pfedvalky, kolejnice a piisluSenstvi kolejovychi svrskd, drat, profilova a tyéova ocel, Siroka
ocel, za tepla vélcované beze$vé trubky, tazena-ocel, kfuhova ocel, sochory a bloky)", vydal
TUV NORD CERT GmbH dne 18.8.2018 s platnosti do 17.8.2021

e Kopie certifikatu dle EN ISO 14001:2015 vyrobce reg. €. 04 104 010447, potvrzujici zavedeni
a pouzivani systému environmentélnihp managementu_ v oboru "Vyroba surového Zeleza.
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Vyvoj, vyroba a prodej polotovarl a vyrobkl z oceli (kontislitky, ingoty, pfedvalky, kolejnice a
prislusenstvi kolejovych svrskd, drat, profilova a ty8ova ocel, $iroka ocel, za tepla valcované
bezesveé trubky, kruhova ocel, sochory a bloky)", vydal TUV NORD CERT GmbH dne
22.9.2019 s platnosti do 21.9.2022

Kopie certifikatu dle EN ISO 50001:2011 vyrobce reg. &. 44 764 080959, potvrzujici zavedeni
a pouzivani systému energetického managementu v oboru "Vyroba surového Zeleza. Vyvoj,
vyroba a prodej polotovarli a vyrobki z oceli (kontislitky, ingoty, predvalky, kolejnice, drat,
profilova a tyCova ocel, Siroka ocel a pfislusenstvi pro Zelezniéni svriek, za tepla valcované
oceloveé trubky, taZena ocel, kruhova ocel, sochory a bloky)", vydal TUV NORD CERT GmbH
s platnosti od 10.7.2019 do 21.8.2021

Kopie certifikatu dle IATF 16949:2016 vyrobce reg. & 0323833, potvrzujici zavedeni a
pouzivani systému managementu jakosti v oboru "Vyroba ocelovych ty&i a dratd”, vydal TOV
NORD CERT GmbH dne 18.8.2018s platnosti do 17.8.2021

Kopie osvédEeni o akreditaci ¢. 185/2016 v€. piilohy 1 osvédéeni o akreditaci ENVIFORM a.s.
- Centrum Zku$eben (AZL 1609), vydal CIA o.p.s. dne 30.3.2016 s platnosti do 30.3.2021

Kopie osvédéeni o akreditaci &. 492/2017 v&. prilohy 1 osvédéeni o akreditaci ENVIFORM a.s.
- Centrum Laboratofi (AZL 1371), vydal CIA o.p.s. dne 15.8.2017 s platnosti do 12.12.2019

Kopie osvédCeni o akreditaci ¢. 385/2015 v&. pfilohy 1 osvédéeni o akreditaci TRINECKE
ZELEZARNY a.s. (AZL 1156), vydal CIA o.p.s. dne 3.6.2015 s platnosti do 3.6.2020

Dokumentace popisujici zavedeny systém managementu kvality a systém fizeni vyroby ve
valcovnach Tfineckych Zelezaren a.s. (Pfiru¢kou kvality a EMS TZ, a.s. a MS a.s., vydané dne
26.2.2018, TOP, ZTP, PPo, OTP aj.)

Zaznam z Provérky systému fizeni vyroby u vyrobce

Vyrobni program skupiny Tfineckych Zelezaren-MORAVIA STEEL, a.s.

Statistické hodnoceni chemického slozeni vybranych oceli, vydal ENVIFORM, a.s.
Statistické hodnoceni mechanickych hodnot vybranych vyrobku, vydal ENVIFORM, a.s.
Inspekéni certifikaty 3.1 vybranych rozmér( drati a ty&i, vydal TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

5. Pfehled pouzitych technickych pfedpisi, technickych norem
a dalsich dokladu:

Interni predpis €.0000A060 ,Zpracovani a vydani STO, vyuziti cizich podkladd®, vydal TZUS
Praha,s.p.

Interni pfedpis €.0000A066 "Posouzeni systému fizeni vyroby", vydal TZUS Praha,s.p.
IP €.0000A070 "Provadéni dohledu nad certifikovanymi vyrobky", vydany TZUS Praha,s.p.

Na zakladé prohladeni Zadatele neexistuje Zadny divod k provéfovani vlivi stavebnich
produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostiedi

CSN EN ISO 16120-1 Valcovany drat z nelegované oceli k pfepracovani na tazeny drat - Cast
1: VSeobecné pozZadavky

CSN EN I1SO 16120-2 Valcovany drat z nelegované oceli k pfepracovani na tazeny drat - Cast
2: Specifikované pozadavky pro véeobecné pouziti dratu

CSN EN ISO 16120-3 Valcovany drét z nelegované oceli k pfepracovani na tazeny drat - Cast
3: Specifikované pozadavky pro draty z nizkouhlikaté neuklidnéné a &asteéné uklidnéné oceli

CSN EN ISO 16120-4 Valcovany drat z nelegované oceli k pfepracovani na tazeny drat - Cast
4: Specifikované pozadavky pro draty specialnitio pouZitf

CSN EN ISO 683-1 Oceli pro tepelné zpracovani, ocelilegované a oceli automatové - Cast 1:
Nelegované oceli k zulechtovani

CSN EN ISO 683-2 Oceli pro tepelné zpracovani, oceli legované a oceli automatové - Gast 2:
Legované oceli k zuslecht'ovani
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TN 04.01.01 Kovové konstrukéni prifezy/profily. Za tepla valcované ocelové konstrukeni
profily kromé& vyrobk( dodavanych dle EN 10 025

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty
CSN 42 0008 Uchylky tvaru a polohy hutnich vyrobki

CSN EN ISO 148-1 Kovové materidly - Zkouska razem v ohybu metodou Charpy - Gast 1:
Zkusebni metoda

CSN 42 0382 Zkouseni kovil. Zkouska razem v ohybu za snizenych teplot

CSN EN ISO 6506-1 Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podle Brinella - Cast 1: Zkugebni
metoda

CSN EN ISO 6508-1 Kovové materialy - Zkouska tvrdosti podie Rockwella - Gast 1: Zkugebni
metoda (stupnice A, B, C, D, E,F, G, H, K, N, T)

CSN 42 0505 Surové zelezo, litina, ocel, slitiny na bazi Zeleza, feroslitiny, kovovy mangan a
chrom. V8eobecné poZadavky k metodam chemického rozboru

6. Ovérovaci zkousky:

Pro vystaveni stavebniho technického osvédceni nebyly provadény ovéfovaci zkousky.

7. Upfeshujici pozadavky pro posuzovani shody:

Viyrobek je zafazen do pfilohy ¢&. 2, skupina 04_01 podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve
znéni pozdejsich pfedpisu, a pfedepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 6 uvedeného
nafizeni. Vyrobce zaji$tuje systém fizeni vyroby v souladu s pozadavky pism. c), odst. 1, § 6
uvedeného nafizeni.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésic(.
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Assessment Body, Certification Bodies, Inspection Body - Prosecka 811/76a, Prosek, 190 00 Praha 9, Czech Republic

Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Pobo€ka 0700 — Ostrava

podle ustanoveni zakona €. 22/1997 Sb., o technickych poZzadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplinéni nékterych zakond,
ve znéni pozdégjsich predpist, a § 3, odst. (3) nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb.
a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

PRODLUZUJE DOBU PLATNOSTI

stavebniho technického osvédceni ¢. 070-056949

na vyrobek:
Za tepla valcované draty a tyCe prifezu kruhového, étvercového a ploché,

k tazeni nebo valcovani za studena a k zuslechtovani
typ / varianta: @ 5,5 az 90 mm

vyrobce:

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ICO: 18050646
Adresa: P[&myslové jOOO, Staré Mésto, 739 61 Tfinec
Vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ICO: 18050646
Adresa: Pramyslova 1000, Sjaré Mésto, 739 61 Tfinec
Vyrobna: TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Adresa: Primyslova 1000, Staré Mésto, 739 61 Trinec

Zakazka: Z070010464

Autorizovana osoba 204 prodluzuje dobu platnosti uvedeného stavebniho technického osvédéeni na dobu

do
31. prosince 2025

vzhledem ktomu, Zze nedoslo ke zméné udaji o technickych vlastnostech vyrobku, jejich udrovni
a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim pozadavkim uvedenym v nafizeni vliady ¢. 163/2002
Sb., ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb.

Prodlouzeni doby platnosti je u autorizované osoby evidovano pod &islem 070-062149.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto dokumentu:

oy

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 1. prosince 2022 Ing. Vojtéch Sebek

zastupce vedouciho autorizované osoby 204
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PROHLASENI O SHODE
éislo: 23/2023/05

vydané podle ustanoveni zakona ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
dopInéni né&kterych zékont v souladu s § 6 2 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady & 312/2005 Sb. a nafizeni vlady é&.
215/2016 Sb.

Vyrobce prohladuje a potvrzuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze pro uvedeny stanoveny vyrobek bylo
provedeno posouzeni shody vlastnosti s pozadavky technickych predpist.

Vyrobce: TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
Primyslova 1000, Staré Mésto
739 61 TRINEC

Stanoveny vyrobek:
Za tepla valcované draty a tyce prafezu kruhového, étvercového a
ploché, k tazeni nebo valcovani za studena a k zuslechtovani

Typ/varianta: © 5,5 az 90 mm

Pouzity zplsob:

Posouzeni shody bylo provedeno podle § 6 naiizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady & 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &.
215/2016 Sb.

Identifikaéni Udaje doklad{l o zkouskach a posouzeni shody: )
Certifikat vyrobku &. 204/C6/2019/070-056951 ze dne 02.12.2022, vydany TZUS Praha.

Odkaz na uréené normy, technické pfedpisy nebo stavebni technicka osvédéeni pouzita pfi posouzeni
shody:

Stavebni technické osvédceni ¢ 070-056949 ze dne 13.12.2019 a ProdlouZeni &. 070-062149 ze dne
01.12.2022.

Udaje o AO:
Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s. p., autorizovana osoba &. 204, pobot¢ka 0700 - Ostrava, U
Studia 14, 700 30 Ostrava - Z&bieh, Ceska republika.

Technickd dokumentace vyrobkl je pribézné doplfiovana zpravami autorizované osoby o vyhodnoceni
dohledu nebo kontroly.

Vyrobce TRINECKE ZELEZARNY, a.s. potvrzuje, Ze vlastnosti vyrobku spliiuji zakladni pozadavky podie
nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znénl natizeni vlady &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb. a
pozadavky uvedenych technickych predpisl, Ze vyrobek je za podminek obvyklého, vyrobcem uréeného
pouZiti bezpetny, a Ze pfijal opatfeni, kterymi zabezpeéuje shodu vsech vyrobkl uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi poZadavky.
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V Tfinci 10.12.2022 Ing. Robert Zvonitek
vedouci TJ - Zabezpeceni kvality
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DECLARATION OF CONFORMITY
No. 23/2023/05

issued in accordance with the provisions of Act No. 22/1997 Coli., on technical requirements for products
and on the amendment and addition of certain laws, as amended, and § 6 of Government Regulation No.
163/2002 Coll., which establishes technical requirements for selected construction products, as amended by
Government Regulation No. 312/2005 Coll. and Government Regulation No. 215/2016 Coll.

The manufacturer declares and confirms to our sole responsibility that for the specified product assessment
of the conformity was made with the technical requirements.

Manufacturer: TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
Primyslova 1000, Staré Mésto
739 61 TRINEC

Specified product:
Hot rolled wire rod and bars of circular, square and flat cross-section
for drawing or cold rolling and refining

Type/version: @ 5,5 up to 90 mm

Used method:

Conformity assessment was carried out accordance with § 6 of the Government Regulation No. 163/2002
Coll. establishing technical requirements for selected construction products, as amended by Government
Regulation No. 312/2005 Coll. and Government Regulation No. 215/2016 Sb.

Identifying information documents on tests and conformity assessment:
Product management system certificate No. 204/C6/2019/070-056951 from 2n of December 2022 issued by
TZUS Praha, s.p.

Link to specified standards, technical regulations or building certificates used in the assessment of
conformity:

STO No. 070-056949 from 13 of December 2022 a Prolongation No. 070-062149 from 1%t of December
2022.

Information on NB:
Technical and Test Institute for Construction Prague, s.p., notified body no. 204, branch 0700 - Ostrava, U
Studia 14, 700 30 Ostrava - Zabieh, Czech Republic.

Technical product documentation is continuously updated by the reports of the notified body on the
evaluation of supervision or control.

Manufacturer TRINECKE ZELEZARNY, a.s. confirms that the product meets the basic requirements
Government Regulation No. 163/2002 Coll., as amended by Government Regulation No. 312/2005 Coll. and
Government Regulation No. 215/2016 Coll. and the requirements of the technical regulations, and that the
product is under normal conditions and for the intended use by the manufacturer declared safe, and that it
has taken measures to ensure conformity of marketed products with the technical documentation and the its
basic requirements.
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In Tfinec 10.12.2022 Ing. Robert Zvonictek
Head of TJ — Quality Assurance
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