Vyrabime a dodavame drobné kolejivo a kolejnice pro Zelezni¢ni a tramvajové
traté a take pro ddlni a polni drahy.

SORTIMENT PRO ZELEZNICNi A TRAMVAJOVE TRATE

ZEBROVE PODKLADNICE
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TECHNICKE SPECIFIKACE
o 46E1 491 49E5  A-Sitka (mm) 345-380
Orientaéni 125
pouditi 54E2 54E3 54E4 B - Komora (mm) 127-152
ukolejnic 140 50E6 54E1 L - Délka (mm) 110-440
0 Sice paty GOE1 60E2 RS Sklon 1 1:x 0 120 140
(mm) 150 r——
P65 Primér dér (mm) 21-44

> Vyroba na zakladé presné specifikace po dohodé se zdkaznikem.

> Podkladnice mGzeme vyrobit ploché a klinové, symetrické a asymetrické.
> Déleni podkladnicového profilu se provadi Fezdnim.

> Otvory se vrtaji. Drazka pro hdkovy Sroub se frézuje.

ZARUCENE VLASTNOSTI MATERIALU

Material S275JR Taznost min. 23 %
Norma EN 10025 . 0,24% C
Obsah prvki
Pevnost v tahu 410-560 MPa max. 0,045% P, S

SPOJKY
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A (mm) 80,80- 137,25 L - Délka (mm) 263-1000
B (mm) 64,40- 127,35 Primér dér (mm) 24-31
C (mm) 17-40 Hmotnost (kg/m) 757-3134
Sklon —11:x 1:2,75-1:6,67 Prifez (cm?) 15,36-4293

> Spojky vyrdbime fezané a vrtané.

ZARUCENE VLASTNOSTI MATERIALU

Material R200 S355JR
Norma EN 13674 EN 10025
Pevnost v tahu min. 680 470-630 MPa
Tainost min. 14% min. 22%
0,38-0,62% C 0,27% C
h kq I ') I
Obsah prvkd max.0,040%P.S max.0,045% P.S

SVERKY
D

A B

e

—11:x

méfitko 1:2

<
-
Il

|[

TECHNICKE SPECIFIKACE
A (mm) 68-70 M (mm) 65-75
B (mm) 50-53 T (mm) 12-13
C (mm) 31-34 Sklon —11:x 14-114
D (mm) 23-28 Hmotnost (kg/m) 10,31-10,69
E (mm) 42-45 Priifez (cm?) 13,13-13,62
> Svérky vyrabime stfihané nebo Fezané. Otvory dérujeme.
ZARUCENE VLASTNOSTI MATERIALU
Material S355JR Taznost min. 22%
Norma EN 10025 0,27% C
Obsah prvki
Pevnost v tahu 470-630 MPa max. 0,045% P, S

SORTIMENT PRO DULNi A POLNi DRAHY
PODKLADNICE

A

[ A »!
< > =
S <
=—11:x g
B A R em— ) E
TECHNICKE SPECIFIKACE
Pouiti u kolejnic 93/18 (518) 115/24 (524) 115/24 (524)
A - Sitka (mm) 150 160 155
B - Komora (mm) 80 88 91,6
L - Délka (mm) 115 120 120 130
Sklon —11:x 0 0 1:20
C - Velikost dér (mm) 17 17 21 23

> Vyroba na zakladé presné specifikace po dohodé se zdkaznikem.
> Dalni podkladnice a spojky vyrabime stiihané a dérované.

SPOJKY

812?35

méfitko 1:5

TECHNICKE SPECIFIKACE
Pouiiti u kolejnic 115/24 E 115/24 | 93/18 80/14 70/10
(524 E) (5241) (18) (514) (510)
P2 (mm) 81,2 81,2 62,6 54,0 45,25
B1 (mm) 19 19 12 10 10
B2 (mm) 16 16 - - -
D1 (mm) 2 2 18 15 15
D2 (mm) R - 24 20 20
L - Délka (mm) 500 500 330 330 300
Hmotnost (kg/m) 10,33 10,33 5,58 4,01 3,35

SPECIALNI ZELEZNICNi SORTIMENT

> Pro zachovani spravného rozchodu kolejnic nabizime rozchodnice a rozpéry.
> Jiné nestandardni rozméry jsme schopni vyrobit po provéreni vyrobnich moznosti
a nasledné vzajemné dohodé.

KVALITA

Certifikaty

Trinecké Zelezarny jsou certifikovany certifikacnim Gdfradem TUV NORD

a vlastni nasledujici certifikaty:

> Systém managementu kvality dle ISO 9001/2015, 1SO 45001

> Systém managementu kvality v automobilovém pramyslu dle IATF 16949
> Systém environmentalniho managementu dle ISO 14001

> Systém pro hospodareni s energiemi dle ISO 50001

> Systém bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci dle ISO 45001

KONTAKT

Telefon: +420 558 53 20 66 | E-mail: info@moravia-steel.cz



